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Zuschnitt fur einen Behalter und aus dem Zuschnitt hergestellter Behalter 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Zuschnitt fur einen Behalter, insbesondere eine Behalter- 
wand, mit oberer und unterer Randkante und diese seitlich verbindenden .ersten und 
zweiten Verbindungskanten, wobei letztere sich jeweils entlang von Uberlappungsberei- 
chen erstrecken, welche zur Formgebung des Behalters miteinander verbindbar sind.. 

Die Erfindung betrifft ebenso einen aus diesem Zuschnitt herstellbaren Behalter, wobei 
cjjeser neben der Behalterwand zumindest noch ein unteres Bodenteil aufweist, welches 
von der Behalterwand umrandet und mit dieser fluiddicht verbunden ist Gegenuberlie- 
gend zum Bodenteil ist eine gegebenenfalls durch ein Deckelteil versciilieSbare Ent- 
nalimeOffnung von der Behalterwand umrandet 

Bisher ist es aus der Praxis-schon bekannt, dass ein solcher Zuschnitt oder aus diesem 
hergestellter Behalter in der Behalterwand zumindest eine.Sichtoffnung autweist, die 
dazu verwendet werden kann, von auBerhalb des BehSlters in das Behalterinnere zu 
blicken. Dies dient beispielsweise zur Gberprufung der Fullung oder des Fulluhgsgrades' ' 
des Behalters sowie gegebenenfalls auch zur Gberprufung der Qualltat des.Behaiterin- 
halts. Ein solcher Behalterinhalt kann beispielsweise ein uber eine obere Entnahmeoff- 
nung des Behalter verzehrbares Nahrungsmittel wie ein Getrank. Joghurt, Speiseeis, ein 
Piesel- Oder schuttfahiges Nahrungsmittel oder dergleichen sein. 

Um eine solche Sichtdffnung im Zuschnitt ausbilden zu konnen, wird diese bisher durch 
ein separates Werkzeug im entsprechenden Zuschnitt hergestellt. Erfolgt die Herstellung 
beispielsweise durch Ausstanzen, muss nicht nur das entsprechend ausgestanzte Teil 
des Zuschnltts entfernt werden. sondern weiterhin muss in der Regel auch noch eine 
Auswurfeinrichtung vorgesehen werden, durch die ein Losen des Zuschnitts vom ent- 
sprechenden Werkzeug nach Ausstanzen moglich ist. Die Entfernung der ausgestanz- 
ten Teile erfolgt in der Regel durch Absaugen oder dergleichen. Dadurch ist das Her- 
stellungsverfahren des Zuschnitts sowie auch die entsprechende Vorrichtung relativ 
aufwendig und teuer. 
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Weiterhin ist noch zu beachten, dass derZuschnitt oderdie aus diesem hergestellte 
Behalterwand im Bereich der Sichtoffnung je nach verwendetem Material fur den Zu- 
schnitt teilweise nur eine geringe Stabilitat oder Formsteifigkeit aufweist. Dies kann dazu 
fuhren, dass Undichtigkelten im Bereich der Sichtoffnung auftreten, die sich beispiels- 
weise wahrend der Handhabung des Behalters und entsprechender Druckausubung auf 
den Behalter im Bereich der Sichtoffnung ergeben. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen Zuschnitt bzw. einen Behalter 
dahingehend zu verbessem, dass die Herstellung vereinfacht und kostengunstiger ist 
und gleichzeitig die Sichtoffnung stabiler und belastbarer ausgebildet ist. . 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 bzw. des Anspruchs 12 ge- 
lost. 

Randoffnungen in zumindest jedem der Uberlappungsbereiche entlang der ersten und 
zweiten Verbindungskanten des Zuschnitts konnen wahrend der entsprechenden Rand- 
trimmung hergestellt werden, ohne dass separate Werkzeuge zur Herstellung entspre- 
chender Offnungen im Zuschnitt auGerhalb der Uberlappungsbereiche notwendig sind. 
Da die Randtrimmung auf jeden Fall bei der Herstellung des Zuschnitts erfolgt, kann . 
dieser Herstellunsschritt auch gleichzeitig zur Herstellung der entsprechenden Randoff- 
nungen verwendet werden. Durch die Anordnung der Randoffnungen im Uberlappungs- 
bereich konnen aulierdem die entsprechenden zur Herstellung der Randoffnungen ent- 
fernten TeWe des Zuschnitts gleichzeitig mit den bei der Randtrimmung anfallenden Ab- 
fallteilen beseitigt werden. Eine separate Beseitigung von auRerhalb der Uberlappungs- 
bereiche anfallenden Abfallteilen ist nicht mehr notwendig. 

Entsprechend entfallt auch die Notwendigkeit fur entsprechende Auswerfereinrichtun- 
gen, um den Zuschnitt beispielsweise von einem Stanzwerkzeugs fur eine sonst ubiiche 
Sichtoffnung zu losen. 

Da eine Randoffnung in zumindest jedem der Uberlappungsbereiche ausgebildet ist, ist 
die sich aus diesen nach Verbindung der Uberlappungsbereiche zusammensefzende 
Sichtoffnung ebenfalls im Uberlappungsbereich angeordnet Da an dieser Stelle im We- 
sentlichen die Wandst^rke des Behalters durch das Verbinden der beiden Uberlap- 
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pungsbereiche im Vergleich zur restlichen Behalterwand doppelt so groR ist, ist die 
Sichtoffnung in einem verstarkten Bereich des Behalters angeordnet und damit stabiler 
und kann liolieren Belastungen ausgesetzt warden, ohne dass die Fluiddichtigkeit verlo- 
ren geht 

Das Losen des Zuschnitts aus dem entsprechenden Werkzeug bei der Randtrimmung 
kann weiterhin dadurch erleichtert werden, wenn die Randoffnung als nach auBen zur 
Verbindungskante ofPene Randausnehmung ausgebildet ist. Diese Randausnehmungen 
uberiappen sich dann zumindest teilweise bel Formgebung des Behalters unter Bildung 

• der entspreclienden Sichtoffnung. ' . . , 

Um mit minimalen Aufwand eine ausreichend groBe Sichtoffnung zu erhalten, kann es 
als vorteilhaft angesehen werden, wenn die Randoffnungen zur Bildung der entspre- 
chenden Sichtoffnung vollstandig uberiappen und gegebenenfalls auch die gleiche Form 
aufweisen. Dazu konnen diese Randoffnungen beispielsweise im selben Abstand von 
oberer und/oder unterer Randkante angeordnet sein. 

Die Herstellung der Randoffnungen sowie das Losen des Zuschnitts von den entspre- 
chenden Werkzeugen kann dadurch weiterhin erleichtert werden, wenn die Randoffnun- 
gen keine scharfen Kanten aufweisen, sondern abgerundet sind. 

• Es besteht die Moglichkeit, dass sich eine entsprechende Randoffnung uber den Uber- 
lappungsbereich hinaus in den Zuschnitt erstreckt. Durch den im Uberlappungsbereich 
angeordneten Tell der Randoffnung wird die spStere Stabilitat der Sichtoffnung zumin- 
dest teilweise verbessert. Um ailerdings die Stabilitat so welt wie moglich zu verbessern, 
kann die Randoffnung auf den jeweiligen Uberlappungsbereich begrenzt sein und sich 
somit nicht in den ubrigen Zuschnitt erstrecken . 

Es besteht die iVloglichkeit, mehrere Randoffnungen entlang eines Uberlappungsbe- 
reichs vorzusehen, bei denen sich beispielsweise der Abstand benachbarter Randoff- 
nungen von der unteren Randkante bis zur oberen Randkante verandert. Denkbar ist in 
diesem Zusammenhang, dass die Abstande der Randoffnungen in Richtung der unteren 
Randkante abnehmen. Dadurch ist besser uberprufbar, wieviel Inhalt im Behalter noch 
vorhanden ist HerstellungsmaBig gunstiger kann es sein, wenn die Randoffnungen 
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entlang eines Uberlappungsbereichs voneinander gleich beabstandet sind. In der Regel 
ist eine solche gleich beabstandete Anordnung zur Uberprufung des Inhalts im Becher 
ausreichend. 

Es besteht die MSglichkeit, dass wohl die Randoffnungen entlang eines Uberlappungs- 
bereichs als auch die Randoffnungen in den beiden Uberlappungsbereichen unter- 
schiedliche Querschnitte im Verglelch zuelnander aufweisen. Beispielsweise konnte 
eine relativ kleine RandGffnung nahe der oberen Randkante ausgebildet sein, die aus- 
reichend zur Uberprufung eines Fulistandes des Inhalts innerhalb des Behalters ist. Die 
entsprechende Randoffnung kann Im Bereich der unteren Randkante mit groRerer Lan- 
ge In Langserstreckung des Uberlappungsbereichs ausgebildet sein, um hier besser 
uberprufen zu konnen, in wieweit der Behalter geleert ist. Bel einem einfachen Ausfuh- 
rungsbeispiel ist es allerdings auch denkbar, dass die Randoffnungen alle gleiche Quer- 
schnitte aufweisen. 

Die entsprechenden Randoffnungen konnen beabstandet zu einer inneren Uberlap- 
pungslinie des Uberlappungsbereichs enden. Dadurch ist sichergestellt. dass auch aus- 
reichend Verbindungsflache der Uberlappungsbereiche um Oder zumindest teilweise um 
die Randoffnung vorhanden ist. Um allerdings moglichst groUe Sichtoffnungen zu er- 
halten, kann es sich als vorteilhaft erweisen, wenn die Randoffnungen sich bis zu der 
inneren Uberlappungslinie des Uberlappungsbereichs erstrecken. Dies ist insbesondere 
auch dann als vorteilhaft anzusehen. wenn die Uberlappungsbereiche nur eine geringe 
Breite aufweisen und trotzdem ausreichend groSe Sichtoffnungen ermoglicht werden 
sollen. 

Die Randoffnungen konnen so ausgebildet sein, dass die entsprechende Uberlappungs- 
linie im Wesentlichen die Randoffnungen tangiert. Es besteht allerdings auch die Mog- 
lichkeit, dass die Randoffnungen sich mit ihren der Uberlappungslinie zuweisenden In- 
nenrand zumindest teilweise entlang der Uberlappungslinie erstrecken. 

Die Sichtoffnungen in dem aus dem Zuschnitt hergestellten Behalter sind moglicherwei- 
se durch eine Folie oder eine Beschichtung fluiddicht verschlossen. Um das Auftragen 
von Folie oder Beschichtung zu erieichtern, ist es denkbar, dass die Randoffnung von 
einem Beschichtungsbereich zumindest teilweise umgeben ist Dieser Beschichtungsbe- 
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reich client Insbesondere zur Befestigung der Folie Oder zum Aufbringen der Beschich- 
tung auBerhalb der Randoffnungen bzw. Sichtoffnungen, wodurch sich eine verbesserte 
Fluiddichtigkeit ergeben kann. Diese Beschichtungsbereiche konnen sich sowohl in den 
entsprechenden Uberlappungsbereichen als auch uber diese hinaus im ubrigen Zu- 
schnitt erstrecken. 

Es sind verschiedenstartige Querschnitte fur die Randoffnungen denkbar. die entspre- 
chend zu recht unterschiedlichen Querschnitten bei den Sichtoffnungen fuhren. Die 
Querschnitte konnen beispielsweise so gestaltet sein, dass sich sternformlge, kreuzfor- 
mige Oder auch andere Querschnitte der Sichtoffnungen ergeben, die neben der In- 
spektion des Behalterinneren das optische Erscheinungsbild des Behalters unter asthe- 
tischen Gesichtspunkten positiv beeinflussen konnen. Einfache Querschnitte in diesem 
Zusammenhang sind krelsformige Oder ovale Querschnitte. Soil sich die Sichtoffnung 
uber die groBere Lange in Langsrichtung der Oberlappungsbereiche erstrecken, sind 
auch schlitzformige Querschnitte fur die Sichtoffnung und entsprechende Querschnitte 
fur die Randoffnungen denkbar. Eine entsprechende Breite des Querschnitts kann wei- 
terhin in Langsrichtung des Uberlappungsbereichs variieren. 

Bei der Herstellung des Behalters wird der entsprechende Zuschnitt so verformt, dass 
die Oberlappungsbereiche einander kontaktieren und dann zur Fprmgebung zumindest 
der Behalterwand miteinander verbunden werden. Diese Verbindung kann in ubiicher 
Weise durch ein Klebemittel oder auch Aufschmelzen einer ublicherweise vorhandenen 
Kunststoffbeschichtung des Zuschnittsmaterials erfolgen. Solche Zuschnittmaterialien 
sind beispielsweise ein entsprechend insbesondere nahrungsmittelvertraglicher Kunst- 
stoff Oder auch Papier oder Pappe. Die Beschichtung dieses Materials ist ebenfalls ein 
nahrungsmittelvertraglicher Kunststoff, der insbesondere flussigkeitsdicht und gegebe- 
nenfalls auch gasdicht ist. Es ist denkbar, dass das Material des Zuschnitts oder die 
entsprechende Beschichtung auch ein Sandwichmaterial aus mehreren Schichten un- 
terschiedlicher Materialien ist. 

Das entsprechende Bodenteii des Behalters kann aus dem gleichen Material hergestellt 
sein. Der Behalter kann auch gegebenenfalls durch ein Deckelteil gegenuberllegend 
zum Bodenteii verschiossen sein, wobei sich dort die entsprechende Entnahmeoffnung 
befindet. 
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Es sind verschiedene MOgilchkeiten zur Verbindung von Behalterwand und Bodenteil 
denkbar, wie beispielsweise Umbiegen der unteren Randkante des Zuschnitts der Be- 
halterwand zum Behalterinneren hin und Bilden einer Aufnahmerinne fiir einen Rand- 
flansch des Bodenteils. Dieser Randflansch steht in Richtung Aufnahmerinne vor und 
wird in diese eingesteckt und anschlieBend dort fluiddicht mit der Behaitenvand verbun- 
den. 

Die entsprechende obere Randkante des Zuschnitts kann beispielsweise zur Bildung 
einer Mundrdlle Oder eines anderen Offnungsrandes umgebOrdelt und/oder flachge- 
presst werden. Mundrolle bzw. anders ausgebildeterOffnungsrand konnen in diesem 
Zusammenhang auch zur Befestigung des Deckelteils dienen. 

Wie bereits weiter oben ausgefQhrt. 1st die Sichtoffnung durch eine insbesondere trans- 
parente Folie oder Beschichtung fluiddicht versiegelt. 

Urn nicht jede Sichteffnung einzein fluiddicht versiegein zu mussen, kann sich die ent- 
sprechende Folie Oder Beschichtung entlang des Uberlappungsbereichs erstrecken und 
somit alle SIchtOffnungen gleichzeitig versiegein, wobei sie innen und/oder auBen am 
Behalter angebracht 1st. 

Bei den Oberlappungsbereichen ist noch zu beachten, dass diese nach Formgebung der 
Behalterwand eine im Behalterinneren liegende Verbindungskante aufweisen. In diesem 
Zusammenhang kann es als gunstig angesehen werden. wenn die Folie Oder Be- 
schichtung zur fluiddichten Versiegelung der S ichtoffnungen zumindest auch die im Be- 
halterinneren angeordnete Verbindungskante abdeckt. Die Verbindungskante kann auch 
separat versiegelt werden, beispielsweise beinn Ausstanzen oder daran anschlieliend. 

Weiterhin ist es denkbar. dass Folie oder Beschichtung nicht nur zur fluiddichten Versie- 
gelung der SichtOffnungen dient. sondem auch gleichzeitig zur Verbindung der Uberlap- 
pungsbereiche herangezogen wird. Dies ist beispielsweise dadurch realisierbar, dass 
sich die Folie oder Beschichtung vom Behalterinneren urn die im Behalterinneren ange- 
ordnete Verbindungskante bis zumindest zur auSen liegenden Verbindungskante er- 
streckt Es ist ebenfalls denkbar, dass auch noch die auSen liegende Verbindungskante 
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von der Folie Oder Beschichtung abgedichtet wird. Folie oder Beschichtung konnen auch 
nur zwischen den miteinander verbundenen Oberlappungsbereichen angeordnet sein. 

Urn sicherzu stellen. dass durch die Sichtoffnung eine Inspektion des Behalterinneren 
moglich ist. ist es selbstverstandlich, dass die Folie oder Beschichtung aus einem trans- 
parenten oder zumindest durchscheinenden Material gebildet ist. Es besteht ebenfalls 
die Meglichkeit, Folie oder Beschichtung zumindest stellenweise mit einem Aufdruck 
und/oder einer Farbgebung zu versehen. Ein solcher Aufdruck ist beispielsweise eine 
IVIarklerung, die den Sollfullstand des Behaiters kennzeichnet. Auf diese Weise ist leicht 
uberprOfbar , ob der Behaiter ordnungsgemaS gefullt Ist. Weitere Aufdrucke sind denk- 
bar. die Werbezwecken dienen. Durch den Aufdruck und/oder die Farbgebung sind au- 
Serdem positive asthetische Gestaltungsmerkmale gegeben. Es ist ebenfalls denkbar. 
dass die Folie oder Beschichtung ihre Farbe ^ndert, wenn der Behaiterinhalt erwarmt 
Oder gekuhit ist sowie nicht mehr in Kontakt mit der Folie oder Beschichtung im Bereich 
der entsprechenden Sichtoffnung ist. Die Farbgebung kann sich ebenfalls entsprechend 
zur Temperatur des Behalterinhalts Sndem. so dass beispielsweise feststellbar ist. dass 
und Ob der Behaiterinhalt ausreichend enfl/armt wird bzw. ausreichend eoA/armt ist 

Urn die SlchtOffnungen zumindest bis zur Ven^/endung des Behaiters zu schutzen. kQn- 
nen sie durch eine insbesondere klappenartige Abdeckung auSen am Behalter abdeck- 
bar sein. Dadurch sind die SichtQffnungen beim Befullen und entsprechender Handha- 
bung des Behaiters, beim spateren Transport oder beim Einsortieren der Behalter ge- 
schQtzt. Erst wenn der Behalter bestimmungsgemas benutzt wird. kann die Abdeckung 
gegebenenfalls geoffnet Oder entfemt werden. 

Ist die Abdeckung klappenartig ausgebildet. kann es auBerdem von Vorteil sein. wenn : 
sie nach dem Offnen wieder verschlieSbar ist. Dies kann beispielsweise dadurch er- 
reicht werden, dass die Abdeckung selbst haftend und/oder abziehbar ist. Eine entspre- 
chende Selbsthaftung ist bei klappenartiger Abdeckung beispielsweise am abklappbaren 
Ende der Abdeckung ausreichend. Bei Abziehen der Abdeckung kann diese einerseits 
bleibend entfemt werden oder gegebenenfalls bei Selbsthaftung auch wieder ange- 
bracht werden. 
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Bei der Herstellung eines entsprechenden Zuschnitts bzw. Behalters ist verfahrensma- 
Big zu beachten, dass der Zuschnitt in der Regel aus einer entsprechenden N/orlage 
unter Bildung oberer und unterer Randkanten und dieser seitlich verbindender erster 
und zweiter Verbindungskanten ausgestanzt, ausgeschnitten oder in anderer Wiese 
hergestellt wird. Dieser fiergestellte Zusclinitt wird dann einer Randtrimmung insbeson- 
dere im Bereicli der Verbindungskanten unterzogen. Eine entsprechende Randtrimmung 
kann gegebenenfalls auch im Bereich der oberen und unteren Randkanten erfolgen.; 

Bei der Randtrimmung erfolgt dann die Herstellung der entsprechenden RandOffnungen 
zumindest im Qberlappungsbereich bzw. den Uberlappungsbereichen..Dieser.mitJ^an-.. 
doffnungen versehene und entlang der Kanten getrimmte Zuschnitt wird dann zur Form- 
gebung der Behaltenvand gebogen und im Bereich. der Uberlappungsbereiche fluiddicht 
verbunden. Gleichzeitig mit der Verbindung erfolgt die Herstellung derSichteffnungen 
aus den zumindest teilweise sich uberdeckenden RandGffnungen beider Oberlappungs- 
bereiche. 

Es ist noch zu beachten, dass Randtrimmung und Herstellen der Randoffnungen sowohl 
gleichzeitig als auch hintereinander erfolgen kdnnen. Ein weiterer Verfahrensschritt zur 
Herstellung des entsprechenden Behalters ist das Aufbringen einer Folie bzw. Be- 
schichtung in und/oder zwischen den mitelnander verbundenen Uberlappungsbereichen 
zur fluiddichten Abdichtung der hergestellten Sichtciffnungen. 

Die entsprechende Folie oder Beschichtung kann auch bereits vor Verbinden der Ober- 
lappungsbereiche aufgebracht werden, um belspielsweise auch eine oder beide Rand- 
kanten fluiddicht zu versiegein oder um auch gegebenenfalls als Klebemittel bei der 
Verbindung der Uberlappungsbereiche zu dienen. 

Im Folgenden werden vorteilhafte AusfQhrungsbeispiele der Erfindung anhand der in der 
Zeichnung beigefogten Figuren naher erlSutert. 

Es zeigen: 

Figur 1 eine Draufsicht auf ein erstes Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgema- 

Sen Zuschnitts; 
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Figur 2 



eine Draufsicht auf ein zweltes Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsge- 
maBen Zuschnitts; 



Figur 3 



eine Draufsicht auf ein drittes Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgem 
Sen Zuschnitts; 



a- 



Figur 4 



Figur 5 



eine Draufsicht auf ein viertes Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsge- 
ma Ben Zuschnitts; 



eine Draufsicht auf ein funftes Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsge- 
maSen Zuschnitts: 



Figur 6 



eine Draufsicht auf ein sechstes Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsge- 
maften Zuschnitts; 



Figur 7 



eine Draufsicht auf ein siebtes AusfQhrungsbeispiel eines erfindungsge- 
mSBen Zuschnitts; 



Figur 8 



Figur 9 



eine Seitenansicht eines aus einem Zuschnitt nach Figur 5 hergestellten 
Behaiters im geschnittenen Zustand, und 

eine Draufsicht auf eine abziehbare Abdeckung fur Sichtoffnungen. 



Figuren 1 bis 7 zeigen sieben verschiedene Ausfuhrungsbeispiele fQr einen erfindungs- 
gemaBen Zuschnitt 1 , wobei gleiche Telle des Zuschnitts jeweils mit gleichen Bezugs- 
zeichen gekennzeichnet sind und zum Tell nur im Zusammenhang mil einer Figur er- 



wahnt werden. 



Der Zuschnitt 1 nach Figur 1 dient zur Formgebung einer Behalterwand 3 eines Behal- 
ters 2. siehe auch Figur 8. Der Zuschnitt ist durch eine obere gekrummte Randkante 4 
und eine untere gekrQmmte Randkante 5 sowie diese seitlich verbindende erste und 
zweite Verbindungskanten 6. 7 umrandet. Die Verbindungskanten 6, 7 verlaufen gerad- 
linig und schlieBen Uberlappungsbereiche 8. 9 ab. Diese sind zur Formgebung des Be- 
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halters, siehe Figur 8, miteinander in Aniage und werden fluiddicht miteinander verbun- 
den. 

Innerhalb der Gberlappungsbereiche 8, 9 sind Randoffnungen 10 angeordnet, die als In 
Richtung erster bzw. zweiter Verbindungskante 6, 7 offene Randausnehmungen 16 
ausgebildet sind, siehe auch die folgenden Figuren. 

Die Gberlappungsbereiche 8, 9 sind beabstandet zur jeweiligen Verbindungskante 6, 7 
durch Uberlappungslinien 1 9, 20 begrenzt. Bis zu diesen Oberlappungslinien 1 9. 20 er- 
strecken sich die Randoffnungen 10 mit ihrem Innenrand 21. Dieser kann teilweise ent^ 
lang der entsprechenden Oberlappungslinie 19. 20 verlaufen, siehe auch Figuren 6 oder 
7. 

Die Randoffnungen 10 in dem jeweiligen Oberlappungsbereich 8. 9 sind mit demselben 
Querschnitt und im selben Abstand zur unteren Randkante 5 angeordnet. Bei Verbinden 
der Gberlappungsbereiche 8, 9 QberlajDpen sich die Randoffnungen 1 0 unter Bildung 
einer entsprechenden Sichteffnung, siehe Bezugszeichen 13, 14 und 15 in Figur 8. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Figur 1 ist nur jeweils eine Randoffnung 10 in jedem 
der Gberlappungsbereiche 8, 9 angeordnet, so dass bei Formgebung der Behaltenvand 
3 nur eine SichtOffnung gebildet wird. 

Entlang der oberen und unteren Randkanten 4, 5 erstrecken sich weitere Bereiche, die 
durch parallel zu den entsprechenden Randkanten verlaufende gestrichelte Linien ge- 
kennzeichnet sind. Der entsprechende Bereich entlang der unteren Randkante 5 dient 
zur Bildung einer Aufnahmerinne 26, siehe Figur 8, und der Bereich entlang der oberen 
Randkante 4 dient zur Bildung einer Mundrolle 27, siehe nochmals Figur 8. 

Das Material des entsprechenden Zuschnitts 1 ist in der Regel Papier oder Pappe mit 
einer Beschichtung aus Kunststoffolie, wobei das Material der Kunststoffolie.so ausge- 
wShlt ist, dass die Folie zumindestflQssigkeitsdicht und gegebenenfalls auch gasdicht 
ist. Weiterhin kann die Folie auch zum Verbinden der Gberlappungsbereiche bei der 
Formgebung der Behalterwand 3 dienen, indem die Folie durch Warmeeinwirkung auf- 
geschmolzen und nach Erstarren die Gberlappungsbereiche fluiddicht verbindet. 
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Das Ausfuhrungsbeispiel nach Figur 2 unterscheidet sich vom Ausfuhrungsbeispiel nach 
Figur 1 durch eine weitere Randoffnung 1 1 in jedem der Dberlappungsbereiche 8, 9. 

Dies gilt analog fur das dritte Ausfuiirungsbeispiel nach Figur 3, wobei bei diesem die 
entsprechenden Randoffnungen 12 in jedem der Uberlappungsbereiche 8, 9 im Ver- 
gleich zum Ausfulirungsbeispiel nacli Figur 2 naher zur oberen Randl<ante 4 angeordnet 
sind. 

SchiieSlich zeigt Figur 4 ein viertes Ausfuhrungsbeispiel, bei dem Jewells drei Randoff- 
nungen 10, 11, 12 in jedem der Uberlappungsbereiche 8, 9 angeordnet sind, wobei die 
entsprechenden Randoffnungen vonelnander Im gleichen Abstand angeordnet und mit 
dem gleichen Querschnitt ausgebildet sind. 

Bei den AusfQhrungsbeisplelen nach Figuren 2 und 3 ergeben sich bei der Behalter- 
wand 3 Jewells zwei SichtGffhungen und bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Figur 4 drei 
Sichteffnungen. 

Die Figuren 5 und 6 zeigen weitere Ausfuhaingsbeispiele, bei denen beispielsweise 
dargestellt ist, dass sich die Randdffnungen 10 und 12 Jewells im gleichen Abstand 17. 
18 von der oberen bzw. unteren Randkante4, 5 befinden. Die entsprechenden Randoff- 
nungen weisen einen in Richtung der jeweiligen Verbindungskanten 6, 7 verlangerten 
halbkreisformigen Querschnitt auf. Dabei erstreckt sich die Jeweilige Oberlappungslinie 
19, 20 im Wesentlichen tangential zur Jeweiligen Rand6ffnung 10, 11, 12. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Figur 6 erstrecken sich die entsprechenden Randoff- 
nungen 10, 11, 12 Jewells mit ihrem Innenrand 21 entlang einesTeils der zugeordneten 
Oberlappungslinie 1 9, 20, wobei sich bei den ausgebildeten Sichtoffnungen ein langge- 
streckt ovaler Querschnitt ergibt. 

Die Sichtoffnungen 13, 14. 15 nach Figur 8 sind im Wesentlichen durch die Randoffnun- 
gen 10, 11, 12 nach Figur 5 gebildet, wobei diese Sichtoffnungen einen kreisfOrmigen 
Querschnitt aufweisen. 
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Es besteht naturlich ebenfalls die MOglichkeit, dass bei jedem der AusfQhrungsbeispiele 
eine grofiere Anzahl von Randoffnungen ausgebildet ist Oder deren Verteilung in Langs- 
richtung der Uberlappungsbereiclie nicht gleiclTf6rmig. sondem unterschiedlich ist. Bei- 
spielsweise l<6nnen benaclibart zur unteren Randkante 5 die Randoffnungen mit gerin- 
gerem Abstand Oder auch mit von der oberen zur unteren Randkante abnehmenden 
Abstand angeordnet sein. Weltere Variationen sowohl der Querschnitte der entspre- 
chenden Randoffnungen Oder deren Verteilung und Anordnung entlang der Oberlap- 
pungsbereiche sind offensiiclitlich. 

Es besteht ebenfalls die Moglichkeit. dass die Randoffnungen sicti uber den jeweiligen... 
Uberlappungsbereich bzw. die Oberlappungslinle 19, 20 in den Qbrigen Zuschnitt 1 er- 
strecken. 

Eine weitere Moglichkeit fur die Randoffnungen besteht darin. dass diese in dem jeweili- 
gen Uberlappungsbereich Oder auch entlang eines Uberlappungsbereichs unterschiedii-. 
Che Querschnitte aufweisen, die sich zur Bildung entsprechender SichtSffnungen gege- 
benenfalls auch nur teilweise bei Verbinden der Oberlappungsbereiche Qberlappen. 

Bei dem AusfQhrungsbeisplel nach Figur 7 ist In jedem der Oberlappungsbereiche 8. 9 
nur eine Randeffnung 10 angeordnet. Diese erstreckt sich tiber einen groSen Tell der 
LSnge eines jeden Uberlappungsbereichs 8, 9 zwischen oberer und unterer Randkante 
4, 5. Dadurch ergibt sich bei dem fertig gestellten Behaiter eine im Wesentlichen 
schlitzfdrmige SichtOffnung. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Figur 7 ist noch ein Beschichtungsbereich 22. 23 

benachbart zu jeder Randoffnung 10 dargestellt, wobei er diese. im Bereich des entspre- 

chenden Zuschnitts 1 umrandet. Entsprechende Beschichtungsbereiche 22, 23 sind 

ebenfalls fur die Randoffnungen 10. 11, 1 2 der vorangehenden AusfQhrungsbeispiele 
ausbildbar. 



Die Beschichtungsbereiche 22. 23 dienen bei dem fertiggestellten Behalter 2. siehe Fi 
gur 8. bzw. bei der fertig gestellten Behalterwand 3 zum Aufbringen oder Auftragen eir 
entsprechenden Folie oder Beschichtung 28, siehe nochmals Figur 8. 
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Auch fur das AusfDhrungsbeispiel nach Figur 7 gilt, dass die in den jeweiligen Uberlap- 
pungsbereichen 8, 9 angeordneten Randoffnungen 1 0 nicht gleichartig sein mussen, 
sondem belsplelsweise sich auch uber die Uberlappungslinie 19, 20 in den Qbrigen Zu- 
schnitt erstrecken konnen sowie auch in Langsrichtung der Uberlappungsbereiche 8, 9 
versetzt zueinander angeordnet sein kSnnen. 

Das Anbringen Oder Aufbringen der Folie bzw. Beschichtung 28 1st allerdings in der Re- 
gel dann erieichtert, wenn die entsprechenden Randoffnungen 10, 11, 12 gleichartig 
ausgebildet sind und einander vollstandig uberlappen. 





In Figur 8 ist eine Seitenanslcht eines BehSlters 2 dargestellt, der mittig durchgeschnit- 
ten ist und eine aus einem Zuschnitt nach Figur 5 hergestellte Behalterwand 3 aufweist. 
Die entsprechenden Uberlappungsbereiche 8, 9 sind iiberlappend angeordnet und fluid- 
dicht miteinander verbunden. Bel der Obereinanderanordnung der Qberlappungsberei- 
che 8, 9 Uberlappen sich ebenfalls die entsprechenden Randoffnungen 10, 11, 12 unter 
Bildung der SichtOffnungen 1 3, 14, 1 6. 

Am unteren Ende weist der Behalter 2 ein Bodenteil 24 auf. Dieses weist umlaufend 
einen nach unten abstehenden Randflansch 32 auf, der in eine Aufnahmerinne 26 der 
Behalterwand 3 eingesteckt ist. Die Aufnahmerinne 26 wird durch Umbiegen der unteren 
Randkante 5 nach oben gebildet, wobei nach Einsetzen des entsprechenden Randflan- 
sches 32 des Bodenteils 24 dieses mit der Aufnahmerinne 26 fluiddicht verbunden wird. 

An seinem oberen Ende weist der Behalter 2 eine Entnahmeoffhung 25 auf, die von ei- 
ner Mundrolle 27 Oder einem ahnlichen Rand umrandet ist. Die Mundrolie 27 ist durch 
Umbordein der oberen Randkante 4 gebildet. 

Im Behalterinneren 29 und/oder auf seiner AufSenseite istentlang der Gberlappungsbe- 
reiche 8, 9 eine Folie bzw. Beschichtung 28 zur fluiddichten Versiegelung der SichtOff- 
nungen 13, 14, 15 aufgebracht. Es kann eine Folie oder Beschichtung 28 zur Versiege- 
lung aller SichtOffnungen 13, 14, 15 verwendet werden. Im Bereich der Sichtoffnung 13 
weist die Folie/Beschichtung 28 als Aufdruck 30 eine Fullstandsmarkierung auf und 
kann gegebenenfalls farblich gestaltet sein. 
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Die Folie bzw. Beschichtung 28 kann sich auch vom Behalterinneren 29 urn die inlie- 
gende erste Verbindungskante 6 herum bis auf die AuBenseite des Behalters 2 und ins- 
besondere bis zur auSenliegenden zweiten Verbindungskante 7 erstrecken und diese 
gegebenenfalls ebenfalls fluiddiciit versiegeln. 

In Figur 8 ist insbesondere erkennbar, dass die Sichtoffnungen 13. 14. 15 sich nur in 
den miteinander verbundenen Uberlappungsbereiclnen 8, 9 erstrecken, so dass sie von 
einem doppeilagigen Material des Zuschnitts 1 umgeben sind, wodurch die Stabilitat im 
Bereich der Sichteffnungen verbessert ist. 





9 

AuGen auf dem Behalter 2 kann zur Abdeckung der Sichtoffnungen 13, 14. 15 noch eIne 
gegebenenfalls klappenartige Abdeckung 31 angeordnet sein. Diese ist rechteckfOrmig 
in Figur 9 dargestellt. Die Abdeckung 31 kann entlang einer ihrer LSngskanten am Be- 
halter 2 befestigt sein. wahrend die andere Langskante vom Behalter zum Freilegen der 
Sichtoffnungen 13. 14. 15 und zur Inspektion des Behalterinneren 29 wegklappbar ist. 
Im Bereich der wegklappbaren Langskante besteht die Moglichkelt. diese losbar am 
BehaiterauBeren zu befestigen. Dadurch ist die Abdeckung wieder schlieUbar. Es be- 
steht ebenfalls die Mdglichkeit. dass die wegklappbare Langskante der Abdeckung 31 
mittels einer Einmalverbindung am BehaiterSuBeren anfSnglich befestigt ist, so dass 
feststellbar ist. ob die Klappe gegebenenfalls vortier schon geoffnet wurde. 

Die Abdeckung 31 kann ebenfalls als im Wesentlichen streifenfSrmige. selbst haftende 
und/oder abziehbare Strelfenabdeckung. siehe Figur 9. ausgebildet sein. 

Erfindungsgemaue Behalter bzw. der entsprechende Zuschnitt zeichnen sich durch 
einfache Herstellbarkeit der entsprechenden Sichtoffnungen sowie Anordnungen der 
Sichtoffnungen in den Ubertappungsbereichen aus. Durch diese spezlelle Anordnung 
ergibt sich eine erhohte Stabilitat im Bereich der Sichtoffnungen. Weiterhin treten keine . 
separaten Abfalle bei Herstellung der Sichtoffnungen auf, da diese zusammen mit der 
Trimmung der entsprechenden Kanten herstellbar und mit den dabei entstehenden Ab- 
failen entfernbar sind. Insbesondere durch Ausbildung der RandOffnungen als offene 
Randausnehmungen sind auBerdem keine MafSnahmen, wie Ausweri^ereinrichtungen 
Oder dergleichen, erforderiich, die ein Trennen des Zuschnitts vom jeweiligen Werkzeug 
nach Herstellung der Offnungen ert'ordern. 
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Anspriiche 

Zuschnitt (1) fur einen Behalter (2). insbesondere eine Behalterwand (3). mit obe- 
rer und unterer Randkante (4. 5) und diese seitlich verbindenden ersten und 
zweiten Verbindungskanten (6. 7). wobei letztere sich jeweils entlang von Uber- 
lappungsberelchen (8, 9) erstrecken. welche zur Formgebung des Behalters (2) 
miteinander verbindbar sind, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass wenlgstens eine Randoffnung (1 0. 11 . 1 2) in zumindest jedem der Qberlap- 
pungsbereiche (8, 9) ausgebildet ist, welcfie Randoffnungen (10. 11, 12) bei Ver- 
bindung der Uberlappungsbereiche (8. 9) einander zumindest teilweise unter Bil- 
dung einer Siclitoffnung (13, 14, 15) Uberlappen. 

Zuschnitt nacli Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Randoffnung (10, 11, 12) als nach auSen zur Verbindungskante (6. 7) hin 
offene Randausnehmung (16) ausgebildet ist. 

Zuschnitt nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Randeffnungen (1 0. 1 1 , 12) im selben Abstand von oberer und unterer 
Randkante (4, 5) angeordnet sInd. 

Zuschnitt nach einem der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Randoffnung (10, 11. 12) auf den jeweiligen Uberlappungsbereich (8. 9) 
begrenzt ist. 

Zuschnitt nach einem der vorangehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Randoffnungen (10. 11. 12) entlang des Gberlappungsbereichs (8, 9) 
voneinander gleich beabstandet sind. 



Zuschnitt nach einem der vorangehenden Anspruche, 



dadurch gekennzeichnet, 

dass die Randoffnungen (10, 11, 12) gleichen Querschnitt aulweisen. 



Zuschnitt nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Randoffnungen (10, 11, 12) sich biszu einerinneren Uberlappungslinie 
(19, 20) des Uberlappungsbereichs (8, 9) erstrecken. 

Zuschnitt nach einem der vorangehenden Anspruche, , , 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Randoffnung (10, 11. 12) sich nnit ihrem Innenrand (21) zumindest teil- 
weise entiang der Uberlappungslinie (19, 20) erstreckt. 

Zuschnitt nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Randoffnung (10, 11, 12) von einem Beschichtungsbereich (22, 23) zu- 
mindest teilweise umgeben 1st. 

Zuschnitt nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die aus den Randoffnungen (10, 1 1 , 12) zusammengesetzte Sichtoffnung 
(13, 14, 16) im Querschnitt im Wesentlichen kreisformig oder oval ist. 

Zuschnitt nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die aus den Randoffnungen (10, 1 1 , 12) zusammengesetzte Sichtoffnung 
(13, 14, 15) im Querschnitt im Wesentliclnen schlitzformig ist. 

Behalter (2) mit einer BehaltenA/and (3) und einem unteren Bodenteil (24), welches 
von der Behalterwand umrandet und mit dieserfluiddicht verbunden ist, wobei ge- 
genuberliegend zum Bodenteil (24) eine gegebenenfails durch ein Deckelteil ver- 
schlieBbare Entnahmeoffnung (25) von der Behalterwand umrandet ist, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass die Behalterwand (3) aus einem Zuschnitt (1) nach einem der vorangehen- 
den Anspruche hergestellt ist. 

13. Becher nach Anspmch 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die untere Randkante der Belialterwand (3) zum Beiialterinneren (29) umge- 
bogen und eine Aufnahmerlnne (26) fur einen Randflansch (32) des Bodenteils 
(24) gebildet ist. 

14. Beliaiter nacli Ansprucli 1 2 Oder 1 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die obere Randkante (4) der BehaltenA/and (3) zur Bildung einer Mundrolle 
(27) Oder dergleichen umgebordelt und/oder flachgepresst ist 

15. Behalter nach einem der Anspruche 12 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Sichtoffnung (13, 14, 16) durch eine insbesondere transparente Folie (28) 
Oder Beschichtung fiuiddicht versiegelt ist 

16. Behalter nach einem der Anspruche 12 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Folie (28) Oder Beschichtung sich entlang des Uberlappungsbereichs (8, 
9) erstreckt. 

1 7. Behalter nach einem der Anspruche 1 2 bis 1 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Folie (28) Oder Besciiiclitung zumindest eine im Behalterinneren (29) an- 
geordnete Verbindungsl<ante (6) abdeckt. 

18. Beliaiter nacli einem derAnspruclie 12 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Folie (28) oder Besdiichtung sich vom Befialterinneren (29) urn die im 
Behalterinneren angeordnete Verbindungskante (6) bis zumindest zur auRen lie- 
genden Verbindungskante (7) erstreckt. 



Behalternach einem der Anspruche 12 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Folie (28) Oder Beschichtung zumindest stelienwelse mit einem Aufdruck 
(20) und/oder einer Farbgebung versehen ist. 

Behaiter nach einem der vorangehenden AnsprQche 12 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Sichtoffnung (13. 14, 15) durch sine insbesondere klappenartige Abdek- 
kung (31 ) auGen am BeliSlter (2) abdeckbar ist. 

Behaiter nach einem der vorangelienden Anspruche 12 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Abdeckung (31 ) selbsthaftend und/oder abziehbar ist. 
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